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1) Ostrzezenia

Ta instrukcja zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa podczas
instalowania, nalezy sie z nig zapozna¢ przed rozpoczeciem prac instalacyjnych.
Ninigjsza instrukcje nalezy przechowywaC w celu ewentualnej, przysziej
konsultacji.

Biorac pod uwage niebezpleczenstwa, jakie moga wystapi¢ podczas instalowania
i uzytkowania ROBUS320, dla zwigkszenia bezpieczenstwa, instalacia musi
odpowiada¢ przepisom, normom i uregulowaniom prawnym. W tym rozdziale sg
przywotane wszystkie ostrzezenia ogélne, inne, wazne ostrzezenia sg podane w

", o«

rozdziatach “3.1 Kontrola wstepna”; *5 Odbidr | uruchomienie do pracy”.

A Wedtug obowiazujacych przepiséw europejskich, wykonanie drzwi
lub bramy automatycznej musi by¢é zgodne z Dyrektywa 98/37/CE
(Dyrektywa Maszyn), a w szczegoélno$ci musi odpowiada¢é normom: EN
12445; EN 12453 i EN 12635, ktére pozwalaja na uzyskanie Swiadectwa
zgodnosci.

Dodatkowe informacje, wytyczne do analiz zagrozen i Ksigzka Techniczna, sg
dostepne na: www.niceforyou.com..

e Ninigjsza instrukcja jest przeznaczona wytacznie dla wykwalifikowanego
personelu instalujacego.  Poza zalgczong specyfikacja do oderwania dla
instalatora, “Instrukcje i ostrzezenia przeznaczone dia uzytkownika sitownika
ROBUS", Zadna inna informacja zawarta w niniejsze] broszurze nie jest
potrzebna dla ostatecznego uzytkownikal

e Uzycie ROBUS350 do innych celéw niz przewidziano w niniejszej instrukaii jest
zabronione; uzycle niezgodne z przeznaczeniem moze by¢ powodem
niebezpieczenstwa lub wyrzadzi¢ szkody ludziom albo rzeczom.

2) Opis produktu i jego przeznaczenie

o Przed rozpoczeciem instalowania nalezy wykonac analize zagrozen z wykazem
podstawowych warunkow  bezpleczenstwa, przewidzianych w zalgczniku |
Dyrektywy Maszyn, wskazujgc odpowiednie rozwigzania jakie nalezy
zastosowac. Przypomina sie, ze analiza zagrozen jest jednym z
dokumentoskladowych  “ksigzki techniczne]” automatyzaci.
Nalezy sprawdzi¢ koniecznos¢ zastosowania dodatkowych urzagdzen w celu
skompletowania automatyzacji z ROBUS350 na podstawie istnigjgcych
warunkdw uzytkowania i innych, wystepujgcych zagrozen; muszg, na przykiad,
by¢ wziete pod uwage zagrozenia wynikajace z uderzenia, zgniecenia,
wciggniecia tp., | inne ogdine zagrozenia.
Nie wykonywa¢ zadnych zmian na zadnej z czesci, jesli nie sg przewidziane w
niniejszej instrukcji; operacje tego rodzaju mogg jedynie spowodowac
niewtasciwe dziakanie; NICE nie bierze odpowiedzialnosci za szkody powstate na
zmodyfikowanym produkcie.
Podczas instalowania i uzytkowania, nalezy uwazac, aby do wnetrza centrali i
innych urzadzen otwartych nie dostaly sie elementy stale lub plyny; ewentualnie
nalezy zwréeic sie do serwisu technicznego NICE; uzytkowanie ROBUS350 w
takich sytuacjach moze spowodowac niebezpieczenstwo.
o Automat nie moze by¢ uzytkowany znim nie zostanie dopuszczony do pracy,
zgodnie z rozdziglem: *5 Odbidr i dopuszczenie do pracy”.
o Opakowanie ROBUS350 musi by¢ Zlikwidowane zgodnie z miejscowymi
przepisami.
Po zadzialaniu wylacznikow automatycznych lub bezpiecznikow i przed ich
przywroceniem do pierwotnej postac, nalezy okreslic i wyeliminowac usterke,
Przed otwarciem pokrywy ROBUS350 z zaciskami, nalezy odtgczy¢ wszystkie
obwody zasilajace; jesli urzadzenie wylaczajace jest niewidoczne z miejsca
pracy, nalezy zawiesi¢ tablice “UWAGA - PRACE W TOKU".

/

ROBUS350  jest sitownikiem elektromechanicznym do
automatycznego uruchamiania bram przesuwanych, uzywanych w
pbudownictwie mieszkalnym, dysponuje kontrolujgcg centralg
elektroniczng i odbiomikiem do sterowania radiowego. Podtgczenia
elektryczne do urzgdzen zewnetrznych sg uproszczone dzieki uzyciu
“BlueBUS”, co pozwala na podigczenie wiecej niz jednego urzadzenia

. O

\

za pomocy jedynie 2 przewodow. ROBUS350 dziata przy pomocy
energii elektrycznej, a w przypadku braku napiecia w sieci elektrycznej,
mozna  wysprzeglic za pomocg odpowiedniego klucza i przesunac
recznie brame; albo tez uzywajgc opcjonalne wyposazenie: akumulator
awaryjny PS 124, ktéry pozwala na wykonanie ruchu bez zasilania z
siecl.

2.1) Ograniczenia w uzytkowaniu

Dane dotyczace wydajnosci ROBUS350 sg podane w rozdziale “8
Charakterystyki techniczne” i sg jedynymi wartosciami jakie pozwalaja na
wiasciwg ocene mozliwosci uzycia.

Ogdlnie, ROBUS3B50 jest w stanie zautomatyzowac¢ bramy o wadze do
350Kg, lub o diugsci do 15m, tak jak to podano w tabelach N 11N 2,
Diugosc skrzydta pozwala na okreslenie maksymalngj ilosci cyklow na
godzing, oraz na ilos¢ cykli kolejnych, natomiast ciezar pozwala na
okreslenie procentowe redukcji cykli i maksymalng dozwolong predkose;
na przyktad jesli skrzydlo ma 5m diugosci bylyby mozliwe 10
cykli/godzine i 6 cykli kolejnych, natomiast dozwolona predkosc
maksymalna wynosi V5: bardzo szybko.

W celu zapobiegnieciu przegrzaniu, w centrali zamontowany jest
ogranicznik, ktére oblicza obciazenie silnika i czas trawania cyklow, i
interweniuje, kiedy zostaje przekroczona maksymalna wartos¢ graniczna

.

Tabela N 1: ograniczenia wynikajace z diugosci skrzydta.

Dlugosc¢ skrzydia maksymalna ilos¢ maksymalna ilos¢
w metrach cykli/godzine kolejnych cykli
Do 3 30 20

3+5 18 12

5+6 15 10

6+7 12 8

Ciezar skrzydta Procentowa Dozwolona predkosc
w Kg. ilos¢ cykli maksymalna

Do 200 100% V6 = Najszybciej
200+250 90% V5 = Bardzo szybko
250+300 80% V4 = Szybko
300+350 70% V3 = Srednio
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2.2) Typowe urzadzenie
Na rys. 2 jest pokazane typowe urzgdzenie automatyzujace brame przesuwng przy wykorzystaniu ROBUS350.

e 2 D F E

1 Przetgcznik na klucz 8 Bok wtémy staly (opcja)

2 Fotokomorki na kolumience 9 Swiatlo migajgce z wbudowang anteng

3 Fotokomorki 10 ROBUS350

4 Bok glowny staly (opcja) 11 Wspormnik wylgcznika krancowego “Zamkniete”
5 Bok gtowny ruchomy 12 Bok wtémy ruchomy (opcja)

6 Wspomik wylgcznika krancowego “Otwarte” 13 Radionadajnik

7 Zebatka

AV4

/
2.3) Wykaz przewodoéw \

W typowym urzadzeniu pokazanym na rysunku 1 sg uwidocznione takze przewody niezbedne do podigczenia roznych urzadzen; w tabeli nr3 sg
podane charakterystyki przewoddw.

A Uzyte przewody musza by¢ zgodne z rodzajem instalacji; na przykiad zaleca si¢ przewéd HO3VV-F do wnetrz albo HO7RN-
F na zewnatrz.

Tabela N 3: wykaz przewodow

Podiaczenie Rodzaj przewodu Maksymalna dozwolona diugosé
A: Linia elektryczna zasilajgca N 1 przewod 3x1,5mm? 30m (uwaga 1)

- o N 1 przewod 2x0,5mm? 20m
B: Swiatlto migajace z antena - - p =

N 1 przewdd ekranowany RG58 20m (zaleca sie krotszy niz 5m)

C: Fotokomorki N 1 przewdd 2x0,5mm? 30m (uwaga 2)
D: Przelgcznik na Klucz N 2 przewody 2x0,5mm? (uwaga 3) 50m
E: Boki stale przewod 2x0,56mm? (uwaga 4) 30m
F: Brzegi ruchome przewdd 2x0,5mm? (uwaga 4) 30m (uwaga 5)

Uwaga 1: Jesl przewdd zasilajacy jest diuzszy niz 30m, to nalezy zastosowac przewdd o wigkszym przekroju, na przyklad 3x2,5mm2, oraz

niezbedne jest uziemienie w poblizu automatyki.

Uwaga 2: jesli przewdd ‘BLUEBUS” jest diuzszy niz 30m, ale nie diuzszy niz 50m, to nalezy zastosowac przewdd 2x1mm2.

Uwaga 3: dwa przewody 2x0,5mm2 moga by¢ zastgpione jednym przewodem 4x0,5mm2.

Uwaga 4: jedli istnieje wiecej niz jeden bok, patrz rozdziat *7.3.2 Wejscie STOP” dla zalecanego rodzaju potaczenia

Uwaga 5: do polgczenia brzegdw ruchomych na skrzydiach przesuwnych nalezy wykorzysta¢ odpowiednie urzadzenia, kidre pozwalaja na
\ potaczenie rowniez wtedy, kiedy skrzydto jest w ruchu. /

3) Instalacja

A Instalacja ROBUS350 musi by¢ wykonana przez wykwalifikowany personel, zgodnie z przepisami, normami i uregulowania-
mi prawnymi, oraz wedtug niniejszej instrukcji.
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3.1) Kontrola wstepna

Przed przystgpieniem do instalacji ROBUS350, nalezy przeprowadzic

nastepujgce kontrole:

e Sprawdzi¢, czy caly materiat jaki ma by¢ zastosowany jest w idealnym
stanie, odpowiedni do uzycia i zgodny z normami.

e Sprawdzi¢, czy brama nadaje sie do automatyzacii.

e Sprawdzi¢, czy ciezar i wymiary skrzydia mieszcza sie w granicach
podanych w rozdziale “2.1. Wartosci graniczne zastosowania”.

e Sprawdz¢, porownujgc z wartosciami podanymi w rozdziale “8
Charakterystyki techniczne”, czy tarcie statyczne, (to znaczy sita
niezbedna do poruszenia skrzydia) jest mniejsza od polowy “Sity
maksymalngj’, i czy tarcie dynamiczne (to znaczy sita potrzebna do
utrzymania ruchu skrzydia) jest mnigjsza od polowy “Sity nominalngj”;
zaleca sie margines 50% jesli chodzi o sity, poniewaz warunki
klimatyczne moga zwiekszy¢ tarcie.

e Sprawdzi¢, czy na calej drodze przesuwu skrzydia, tak przy zamykaniu
jak i przy otwieraniu niema miejsc gdzie wystepuje zwiekszony opor.

e Sprawdzi¢, czy niema niebezpieczenstwa wykolejenia sie skrzydia i czy
nie wystepuje zagrozenie wysuniecia sie z prowadnic.

e Sprawdzic wytrzymatos¢ ogranicznikdw mechanicznych wybiegow,
sprawdzajac czy niema odksztalcer rowniez jesli skrzydio miatoby
uderzy¢ siinie w zderzak

e Sprawdzi¢, czy skrzydio pozostaje w réwnowadze, to znaczy nie moze
sie rusza¢ jesli jest pozostawione zatrzymane w jakiejkolwiek pozycii.

e Sprawdzi¢ strefe mocowania sitownika, czy nie jest zalewana i,
ewentualnie, zamontowac¢ sitownik na odpowiednim wsporniku nad
Ziemia.

e Sprawdzi¢, czy strefa mocowania sitownika pozwala na jego
wysprzeglenie oraz bezpieczny i pewny przesuw reczny.

e Sprawdzi¢, czy punkty mocowania réznych urzadzen sa w

miejscach zabezpieczonych przed uderzeniami i czy ich

powierzchnie sg odpowiednio solidne.

Unika¢, aby elementy automatyki zostaly zanurzone w wodzie lub w

innych cieczach.

Nie ustawia¢ ROBUS350 w poblizu ptomieni lub zrodet ciepla; w

Srodowisku potencjalnie wybuchowym, szczegdlnie kwasnym lub

sfonym; poniewaz moze ono by¢ powodem nieprawidiowego

dzialania albo spowodowac niebezpieczne zagrozenie.

e W przypadku istnienia przejscia wewnatrz skrzydta Iub przejscia w

obszarze ruchu skrzydia, nalezy upewni¢ sie, ze nie utrudnia ono

normalnego przesuwu i ewentualnie przewidzie¢ odpowiedni system

plokujgey.

Podigczy¢ centrale do elekirycznej linii zasilajgcej wyposazonej w

uziemienie zabezpieczajgce.

Elektryczna linia zasilajgca musi by¢ odpowiednio zabezpieczona

przez whasciwe urzadzenie magnetyczno-termiczne i réznicowe.

Na linii zasilajacej z sieci elektrycznej nalezy zamontowac¢ urzadzenie

rozlgczajgce zasilanie (z kategorig przepiecia lll to znaczy odlegtose

miedzy stykami musi wynosi¢ przynajmniej 3,5mm) albo inne,

rownorzedne urzadzenie, na przyklad wtyczke i gniazako. Jesli

urzgdzenie rozlgczajgce nie znajduje sie w poblizy automatu, to

nalezy zabudowa¢ system blokady przed przypadkowym lub

nieuprawnionym wigczeniem.

\

J

-
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3.2) Mocowanie sitownika

Jesli powierzchnia podparcia juz istnieje mocowanie sitownika nalezy

wykona¢ bezposrednio na tej powierzchni, wykorzystujgc do tego celu

odpowiednie srodki jak na przyklad kotki rozporowe. W przeciwnym

przypadku, w celu zamocowania sitownika nalezy:

1.Wykona¢ wykop pod fundament o odpowiednich wymiarach
wykorzystujac jako odniesienie wartosci podane na rys.3.

2.Przygotowac jedng Iub wiecej rur do przeprowadzenia przewodow,
tak jak na rys. 4.

3.Ztaczy¢ dwie sruby fundamentowe do plyty fundamentowej,
wkladajac jedng nakretke pod a drugg nad piyte; nakretke dolng
nalezy dokrecic do konca gwintu w taki sposob, aby czesc
nagwintowana wystawata okoto 25+35mm nad piyta.

——
0-10 | [ |
=10 ) . . . .
192 O
330 0+50
[ | |
. . N .
) —
O 192
0+50 330

4.\\Wyla¢ beton, i zanim zacznie teze¢, ustawiC plyte fundamentowa
wediug wartosci podanych na rys. 4; sprawdzi¢ czy jest rownolegta
do skrzydfa i doktadnie wypoziomowana. Odczekac do calkowitego
stezenia betonu.

5.0dkrecic dwie gome nakretki z plyty, nastepnie ustawi¢ na niej
sitownik, sprawdzi¢ czy jest dokladnie réwnolegly do skrzydia i
nastepnie lekko dokrecic 2 nakretki | podkladki, jakie sa na
wyposazeniu, tak jak na rys. 7.
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Jesli zebatka juz jest, to po zamocowaniu sitownika, nalezy ustawic

kolki regulacyjne tak jak na rys. 8 i tak, aby ustawi¢ kolo zebate

ROBUS350 na odpowiedniej wysokosci, pozostawiajgc na zebatce luz

na okoto 1+2mm.

W przeciwnym wypadku, aby zamocowa¢ zebatke nalezy:

6.0dblokowa¢  sitownik w sposdb podany w  paragrafie
“Wysprzeglanie i ruch reczny” w rozdziale “Instrukcje i ostrzezenia

przeznaczone dla uzytkownika sitownika ROBUS”.

7.Calkowicie otworzy¢ skrzydio, oprze¢ na kole zebatym pierwszy
odcinek zebatki | sprawdzic czy poczatek zebatki odpowiada
poczatkowi skrzydia jak na rys. 9. Sprawdzi¢ czy pomiedzy kotem
zebatym a zebatkg jest luz 1+2mm, nastepnie odpowiednimi
narzedziami zamocowac¢ zebatke do skrzydia.

AW celu unikniecia by ciezar skrzydifa obcigzat sitownik
niezbedne jest, aby pomiedzy zebatka a kotem zebatym byt
luz 1+2mm, tak jak na rys 10.

8. Przesunac skrzydio i wykorzystywac zawsze koto zebate jako punkt
odniesienia do zamocowania nastepnych elementow zebatki.

9. (Odcig¢ ostatni, nadmierny odcinek zgbatki.

10. Sprobowac¢ porusza¢ skrizydiem zamykajgc i otwierajgc go i sprawd-
zi¢, czy zebatka biegnie wzdiuz kola zebatego, z tolerancja
wspdtosiowosci maksymalnie 5mm. Nalezy takze sprawdzi¢, czy na
calej diugosci jest luz 1+2mm pomiedzy zebatka i kolem zebatym.

11.Energicznie dokreci¢ nakretki mocujace sitownik, upewniajac sie, ze

jest wiasciwie zamocowany do podioza; Przykry¢ nakretki
mocujace odpowiednimi osfonami, tak jak narys.11.
Zamocowaé za pomocg odpowiednich $rub  wsporniki
wytacznikow  krarncowych “Otwarcie” i “Zamkniecie” z obydwu
koncow zebatki, tak jak na rys. 12. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze
kiedy zadzialajg wylaczniki krancowe, to skrzydio przesunie sie
jeszcze o nastepne 2+3cm; zaleca sie wigc ustawi¢ wspomiki
wytacznikow krancowych z odpowiednim marginesem w stosunku
do zderzakdéw mechanicznych.

Zablokowac sitownik tak jak podano w paragrafie “Odblokowanie i
ruch reczny” w rozdziale “Instrukcje i ostrzezenia przeznaczone dla
uzytkownika sitownika ROBUS.

12.

13.

3.3) Instalowanie innych urzadzen

Wykona¢ instalacje innych, przewidzianych urzadzen, przestrzegajac odpowiednich instrukcji. Sprawdzi¢ w paragrafie “3.5 Opis potaczen elek-
trycznych” i narys. 1 urzadzenia jakie moga by¢ podtaczone do ROBUS350

AYZARR Y4

.

3.4) Podtaczenia elektryczne

Wszystkie podtaczenia elektryczne musza by¢é wykonane
po odcieciu napiecia do urzadzenia i z wylaczonym ewen-
tualnym akumulatorem pomocniczym.

1. Aby zdja¢ pokrywe zabezpieczajgcq i dostac sie do centrali kontrol-
nej ROBUS350, nalezy wykrecic sruby z boku i wyja¢ pokrywe
wyciggajac ja w gore.

2. \Wyjg¢ gumowg przelotke, ktdra zamyka otwor do przetozenia
przewodow i przetozy¢ wszystkie przewody podigczen do réznych
urzgdzen, pozostawigjgc je diuzsze o 20+30cm od wyliczone
diugosci. Patrz tabela N 3 dla rodzaju przewodu i rys. 1 dla
podtaczen.

3. Za pomocg opaski zaciskowej zwigza¢ wszystkie przewody, kidre

wchodzag do sitownika nieco ponizej otworu do wprowadzenia
przewodow. Na przelotce z gumy wyciac otwor o Srednicy mniejszej
od wigzki przewodow i zalozy¢ jg na przewody, doprowadzajgc az
do opaski zaciskowej. Zalozy¢ druga opaske zaciskowg ponad
przelotka.

4. Podigczy¢ przewdd zasilajgcy do odpowiedniego zacisku, tak jak

pokazano na rys. 13, nastepnie, za pomocg opaski zaciskowe;
unieruchomic¢ przewdd na pierwszym pierscieniu zaciskowym

5. Wykona¢ podigczenia nastepnych przewoddw zgodnie ze schema-

tem na rys. 15. Dla utatwienia zaciski mozna wyjac.

6. Po ukonczeniu podigczen, nalezy zablokowac przewody nastepng

opaskg zaciskowa na drugim pierscieniu, a nadmiar przewodu
anteny nalezy zblokowac¢ z innymi przewodami za pomoca opaski
zaciskowej tak, jak pokazano na rys. 14.

N/ L
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3.5) Opis potaczen elektrycznych.

W tym paragrafie znajduje sie krétki opis potaczen elektrycznych;
dodatkowe informacje znajdujg sie w paragrafie “7.3 Dotaczenie Iub
odtaczenie urzadzen’.

FLASH: wyjscie do lampy sagn. typu “LUCYB” lub innych z lampka
12V maksymalnie 21W.

S.C.A.: wyjscie “Lampka Brama Otwarta”; mozna poditgczy¢ lampke
sygnalizacyjng 24V maksymalnie 4\W.

BLUEBUS: do tego zacisku mozna podigczy¢ kompatybilne
urzadzenia; wszystkie sg 1gczone rownolegle z jedynie dwoma
przewodami, ktorymi sg zasilane jak i ktérymi przechodza sygnaly
komunikowania. Inne informacje dotyczace BlueBUS znajdujg sie w
paragrafie “7.3.1 BlueBUS".

STOP: wejscie dla urzadzen, ktére blokuja i ewentualnie zatrzymuja
wykonywany manewr; za pomocg odpowiednich sposobéw na
wejsciu mozna podigczy¢ kontakty w rodzaju “Normalnie Zamkniety”,
‘Normalnie Otwarty” Iub urzadzenia o stalej opornosci. Dodatkowe
informacje dotyczace STOP znajduja sie w paragrafie “7.3.2 Wejscie
STOP”,

P.P.: wejscie dla urzadzen, kitére sterujg ruchem; mozna podigczy¢
kontakty typu “Normalnie Otwarty”.

ANTENA: wejscie podiaczenia anteny dla odbiomika radiowego
(antena jest zabudowana w LUCY B).

\

J

4)

Koncowe kontrole przed uruchomieniem

Przed rozpoczeciem fazy kontroli i rozruchu automatyzacii zaleca sie ustawienie skrzydia w potowie drogi tak, aby mogio sie porusza¢ w kierunku

otwarcia jak i zamkniecia.

-
/

4.1) Wybér kierunku

Zgodnie z pozycja sitownika w stosunku do skrzydta niezbedne jest
wybranie kierunku manewru otwarcia; jesli dia otwarcia skrzydto ma sie
przesuwac w lewo, to nalezy przestawi¢ przetgcznik w lewo, tak jak na
rys. 16, jesl otwarcie skrzydla ma odbywa¢ sie w prawo, to nalezy
przestawiC przetgcznik w prawo, tak jak narys. 17.

\
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4.2) Podiaczenie zasilania

Podtaczenie zasilania do ROBUS350 musi by¢ wykonane przez fachowy, wykwalifikowany personel, posiadajacy niezbedne
narzedzia i w pelnym poszanowaniu przepiséw, norm i uregulowan prawnych.

\

-

Jak tylko zostanie dostarczone napiecie do ROBUS350, zaleca sie

wykonanie niektorych prostych kontroli:

1. Sprawdzi¢, czy lampka sygnalizacyjna BLUEBUS miga regulamie z
czestotliwoscig jednego migniecia na sekunde.

2. Sprawdzi¢, czy migajg rowniez lampki kontrolne na fotokomaorkach
(tak na TX jak i na RX); nie jest wazny rodzaj migania poniewaz uza-
lezniony jest od innych czynnikow.

/

3. Sprawdzi¢, czy lampka migajgca podigczona do wyjscia FLASH i\
lampka kontrolna podigczona do wyjscia S.C.A. nie pala sie.

Jesli tak sie nie dzieje nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie centrali |

sprawdzi¢ uwaznie potgczenia elektryczne.

Inne informacje, niezbedne do wyszukiwania i diagnozy uszkodzen sa

podane w rozdziale “7.6 Rozwigzywanie problemow”.

N
/4.3) Przystosowanie urzadzen

Po podigczeniu zasilania nalezy spowodowaé przez centrale
rozpoznawanie urzadzen podtgczonych do wejs¢ BLUEBUS i STOP.

1. Wcisna¢ i trzymac waisniete przyciski [A] i [Set]

Przed tg faza lampki kontrolne L1 i L2 migaja, wskazujgc, ze nalezy
wykonac rozpoznanie urzadzen.

2. Zwolni¢ przyciski kiedy lampka L1 i L2 zaczng bardzo szybko migac¢ (po okolo 3 sekundach)

3. Odczekac kilka sekund az centrala skonczy rozpoznawanie urzgdzen

4. Po zakonczeniu rozpoznania lampka STOP musi pozosta¢ zapalona, lampki L1 1 L2 zgasng (ewentualnie zaczng
migac¢ lampki L3 i L4)

Faza przyswajania podtgczonych urzgdzen moze by¢ powtdrzona w
\jakimko\vviek momencie, rowniez po zainstalowaniu dodatkowego

urzadzenia; w celu wykonania nowego przyswojenia patrz paragraf
“7.3.4 Przyswojenie innych urzadzen”.

/
/4.4) Przyswojenie diugosci skrzydta \
Po przyswojeniu urzadzen rozpoczng migotanie lampki L3 i L4; oznacza  ten wymiar jest niezbedny do wyliczenia punktdw zwalniania i punktu
to, ze centrala musi przyswoi¢ diugo$¢ skrzydta (odlegtos¢ od wytacznika  otwarcia czesciowego.
krancowego zamkniecia do wylgcznika krancowego otwarcia); .
-l
\J/

1. Waisna¢ i trzymac wcidniete przyciski [V] i [Set]

2. Zwolni¢ przyciski kiedy rozpocznie sie manewr (po okolo 3 sekundach)

3. Sprawdzi¢, czy wykonywanym manewrem jest otwarcie, w przeciwnym przypadku wcisna¢ przycisk [Stop] i
sprawdzi¢ z wiekszg uwagg paragraf “4.1 Wybdr kierunku”; nastepnie powtdrzy¢ od punktu 1.

4. Odczekac, az centrala ukorczy manewr otwarcia az do osiggniecia wytacznika krancowego otwarcia; zaraz

potem rozpoczyna sie manewr zamkniecia.

5. Odczekac az centrala skonczy manewr zamykania.

Jedli tak sie nie dzigje, nalezy natychmiast wylaczy¢ zasilanie centrali i
sprawdzi¢ z wieksza uwagg potgczenia elekiryczne. Inne potrzebne

o

informacje znajdujg sie w rozdziale “7.6 Rozwigzywanie problemow’”.

-

/4.5) Kontrola ruchu bramy

Po przyswojeniu dlugosci skrzydta zaleca sie wykonanie kilku

manewrow, aby sprawdzi¢ prawidtowy ruch bramy.

1.Wcisng¢ przycisk [Open], aby wykona¢ manewr ‘Otwarcie’;
sprawdzi¢, czy otwieranie bramy przebiega bez zmiany predkosci;
jedynie kiedy skrzydto znajduje sie w potozeniu pomiedzy 70 i 50cm
od wytacznika krancowego otwarcia musi zwolni¢ i zatrzymac sie po
zadziataniu wylgcznika krancowego, w odlegtosci 2+3cm od
zderzaka mechanicznego otwarcia.

2.\Wcisng¢ przycisk [Close], aby wykona¢ manewr “Zamkniecie”;
sprawdzi¢ czy zamykanie bramy przebiega bez zmiany predkosci;
jedynie kiedy skrzydio znajduje sie w potozeniu pomiedzy 70 i 50cm
od wylgcznika krancowego zamkniecia musi zwolni¢ i zatrzymac sie

/

po zadziataniu wylacznika krancowego, w odleglosci 2+3cm od\
zderzaka mechanicznego zamkniecia.

3.Podczas manewru sprawdzi¢ czy migacz miga w cyklach 0,5
sekundy zapalony i 0,5 sekundy zgaszony. Jesli jest, sprawdzi¢
rowniez miganie lampki kontrolnej podtaczonej do zacisku SCA:
miganie powolne przy otwieraniu i szybkie przy zamykaniu..

4.\\\ykona¢ rdzne manewry otwierania i zamykania w celu
wychwycenia ewentualnych usterek montazu i regulacii, lub innych
anomalii na przyktad punktow ze zwigkszonym tarciem.

5.Sprawdzi¢, czy mocowanie sitownika ROBUS350, zebatki i
wspormikow  wytgcznikow  krancowych jest pewne, stabilne i
odpowiednio wytrzymate rowniez podczas silnych przyspieszen lub
zwolnien ruchu bramy.

o
/4.6) Funkcje wczes$niej ustawione

Centrala kontrolna ROBUS350 posiada niektére funkcje do
zaprogramowania, u producenta te funkcje sa ustawione w takiej
konfiguracji, jaka powinna zadowoli¢ wieksza czes¢ automatyzacji; w
\kaz‘dym razie funkcie mogg by¢ w kazdej chwili zmienione dzieki

odpowiedniej procedurze programowania. W tym celu patrz paragraf
7.2 Programowanie”.

J
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4.7) Zapamietanie nadajnikéw radiowych

Do sterowania na odlegtos¢ ROBUS350, na centrali kontrolngj jest przewidziane ztacze SM dla odbiomikow radiowych typu SMXI lub SMXIS (patrz
rys. 18); kazdy nadajnik radiowy jest rozpoznany przez ten odbiomik za pomoca “kodu” innego od kazdego innego nadajnika. Niezbedna jest wiec
faza “zapamietania” poprzez ktorg ustawia sie odbiomik do rozpoznania kazdego pojedynczego nadajnika. Zapamietanie nadajnikdw moze by¢

wykonane wedtug 2 trybow:

Tryb I: wedtug tego trybu funkcja przyciskow nadajnika jest stata i kaz-
demu przyciskowi odpowiada w centrali polecenie podane w tabeli N
4; wykonuje sie jedng faze dla kazdego nadajnika w ktorym zostaja
zapamietane wszystkie przyciski, podczas tej fazy nie jest istotne, ktory
przycisk zostat wcisniety i zostaje zajete tylko jedno miejsce w pamieci.
W trybie I, zwykle jeden nadajnik moze sterowac tylko jedng automaty-

zacja.

Tryb lI: w tym trybie kazdy poszczegdiny przycisk nadajnika moze by¢
przypisany jednemu z 4 mozliwych polecen centrali podanych w tabeli
N 5; dla kazdej fazy zostaje zapamietany tylko jeden przycisk, a konk-
retnie ten, ktory byt weisniety podczas fazy zapamietywania. W pamieci
zostaje zajete tylko jedno miejsce dla kazdego zapamietanego przyci-
sku. W trybie Il rézne przyciski tego samego nadajnika moga by¢ uzy-
te, aby przekaza¢ wigcej polecen temu samemu automatowi, albo aby
sterowaC wieksza iloscig automatow. Na przyktad, w tabeli N 6, jest
sterowany jedynie automat “A” a przyciski T3 i T4 sg przypisane temu
samemu poleceniu; albo w przykladzie w tabeli 7 gdzie steruje sie 3
automatami “A” (przyciski T1 1 T2), “B” (przycisk T3) i “C” (przycisk T4).

A Poniewaz procedury zapamietania maja ograniczony czas
do 10 sekund, to nalezy przedtem przeczytaé¢ instrukcje
podane w nastepnych rozdziatach a nastepnie je zastosowac.

Tabela N 4: zapamietanie Tryb I.

Przycisk T1 Polecenie “PP”

Przycisk T2 Polecenie “"Otwarcie przejscia”
Przycisk T3 Polecenie “Otwiera”

Przycisk T4 Polecenie “Zamyka”

Uwaga: nadajniki jednokanatowe dysponujg tylko przyciskiem T1,
nadajniki dwukanatowe posiadajg jedynie przyciski T1 1 T2,

Tabela N 5: polecenia do dyspozycji w Trybie Il
N° 1

Polecenie “PP”
N° 2 Polecenie “"Otwarcie przejscia”
N° 3 Polecenie “"Otwiera”
N° 4 Polecenie “Zamyka”

Tabela N 6: 1 przykiad zapamietania w Trybie Il

Przycisk T1 | Polecenie "PP” Automatyzacja A
Przycisk T2 | Polecenie "Otwarcie przejscia” Automatyzacja A
Przycisk T3 | Polecenie “Otwiera” Automatyzacja A
Przycisk T3 | Polecenie “Zamyka” Automatyzacja A

Tabela N 7: 2 przykiad zapamietania

Trybie ll

Przycisk T1 | Polecenie “Otwiera” Automatyzacja A
Przycisk T2 | Polecenie “Zamyka” Automatyzacja A
Przycisk T3 | Polecenie "PP” Automatyzacja B
Przycisk T4 | Polecenie "PP” Automatyzacja C

J

-
/

4.7.1) Zapamietanie w Trybie |

T

Tabela N 8: aby zapamieta¢ nadajnik w trybie | Przykiad

1. Weisna¢ i trzymac weisniety maly przycisk na odbiomiku (przez okolo 3 sekundy) i)
3s
2. Zwolni¢ maly przycisk kiedy zapali sie lampka sygnalizacyjna na odbiomiku :(\}/ 4
VAIIRS D
3. W ciagu 10 sekund wcisng¢ przez co najmniej 2 sekundy jakikolwiek przycisk nadajnika do zapamietania V4
2s
4. Jesli zapamietanie zostato zakonczone sukcesem, to lampka sygnalizacyjna NIV
na odbiormiku wykona 3 migniecia O( x3

Jesli zapamietanie zostalo zakonczone sukcesem, to lampka sygnalizacyjna na odbiomiku wykona 3 migniecia. Jesli sg inne nadajniki do
zapamietania, nalezy powtdrzy¢ punkt 3 w ciggu nastepnych 10 sekund. Faza zapamietania korczy sie, jesli w ciaggu 10 sekund nie sg

otrzymane nowe kody.

\

AV

4.7.2) Zapamietanie w Trybie Il

Tabela N 9: aby zapamietaé nadajnik w trybie Il Przyktad

1. Weisng¢ maly przycisk odbiornika ilos¢ razy odpowiadajgca zgdanemu poleceniu wediug tabeli N 5 B 1.4
2. Sprawdzi¢, czy lampka kontrolna odbiornika miga taka ilos¢ razy jak zgdane polecenie NIV
/Q\ 1.4
3. W ciggu 10 sekund wcisng¢ przez co najmnigj 2 sekundy zadany przycisk nadajnika dla zapamietania V4
- 2s
4. Jesli zapamietanie zostalo zakonczone sukcesem, to lampka sygnalizacyjna na NIV
odbiomiku wykona 3 migniecia. O: x3

Jesli sg inne nadajniki do zapamietania dla tego samego polecenia, nalezy powtdrzy¢ punkt 3 w ciggu nastepnych 10 sekund. Faza

\zapami@tania konczy sie, jesli w ciaggu 10 sekund nie sg otrzymane nowe kody.

/
\
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4.7.3) Zapamietanie “na odlegtos¢”

Mozna zapamieta¢ nowy nadajnik bez uzywania bezposrednio malego
przycisku na odbiomiku; aby przeprowadziC takie dziatanie nalezy
posiada¢ zdalne sterowanie juz zapamietane | dziatajace.. Nowy

A Zapamietanie na odlegto$¢ moze mieé¢ miejsce we wszy-
stkich odbiornikach jakie znajdujg sie w promieniu zasiegu
nadajnika; nalezy wiec doprowadzi¢ zasilanie jedynie do tego

\

nadajnik “otrzyma” charakterystyki tego, ktéry zostat juz zapamietany;
tak wiec, jesli pierwszy nadajnik jest zapamietany w trybie | to rowniez
nowy zostanie zapamietany w trybie | i bedzie mozna przycisnac
jakikolwiek z przyciskow nadajnikow. Jesli natomiast juz dziatajgcy
nadajnik jest zapamietany w Trybie I, to rowniez nowy bedzie
zapamietany w trybie Il i istotnym jest wcisnac w pierwszym nadajniku
przycisk dotyczacy zadanego polecenia a w drugim nadajniku przycisk
majacy by¢ przypisany temu poleceniu.

jaki chcemy ustawic.

Z dwoma nadajnikami ustawi¢ sie w promieniu dziatania automatyki i wykona¢ nastepujace kroki:

Tabela N 10: do zapamietania nadajnika “na odlegtos¢” Przyktad
1. Wcisng¢ co najmniej przez 5 sekund przycisk nowego nadajnika radiowego, nastepnie przycisk zwolnic ) 4 4
55
2. Weisng¢ powoli 3 razy przycisk na nadajniku juz zapamietanym. V4 ¥4 ¥4
31s 1s s
3. Weisna¢ powoli 1 raz przycisk na nowym nadajniku radiowym. ¥4
1

Teraz nowy nadajnik radiowy zostanie rozpoznany przez odbiomik i przejmie charakterystyki jakie miat nadajnik juz zapamietany. Jesli sg inne
nadajniki do zapamietania, nalezy powtdrzy¢ wszystkie kroki dla kazdego nowego nadajnika.

-
/

AN

4.7.4) Usuniecie z pamieci nadajnikow radiowych

Tabela N 11: aby usunaé z pamieci wszystkie nadajniki Przyktad
1. Weisng¢ i trzymac weisniety maty przycisk na odbiormniku. ¥
2. Poczekac az zaswieci sie lampka kontrolna, potem odczekac az zgasnie, N <}/ o NI
a nastepnie odczeka¢ az mignie 3 razy /TN N x3
3. Zwalni¢ przycisk dokiadnie podczas 3 migniecia 4
4. Jesli procedura zostata prawidtowo zakoriczona, po chwili lampka kontrolna mignie 5 razy. N (\)/
< x5

o
/4.7.5) Swiadectwo zgodnosci odbiornika radiowego

Swiadectwo zgodnosc

N°: 151/SMX Uakt 03

Nice S.p.a., Via Pezza Alta 13, 31046 Rustigne” di Oderzo (TV) ltalia

NICE S.p.a. oswiadcza, ze odbiomiki radiowe — modele SMXI, SMXIS i odpowiednio nadajniki FLO2R-S e SM2 sg zgodne z podstawowymi
warunkami podanymi w Dyrektywie R&TTE 1999/5/CE, do uzytku dla ktérego aparaty te zostaty przeznaczone. Wykonano w Klasie 1, Pod-klasa 20

Data: 19 Marzec 2004 Zarzadca

\_

5) Odbior i przekazanie do pracy

/

Jest to najwazniejsza faza wykonania automatyzacji, ktéra ma na celu
zapewnienie maksymalnego bezpieczerstwa. Odbiér moze stanowic
rowniez okresowg kontrole urzadzen, ktdre skiadaja sie na
automatyzacie.

A odbiér catego urzadzenia musi by¢ przeprowadzony przez
doswiadczony i wykwalifikowany personel, ktéory musi
wykonaé obowiazujace proby, zgodnie z istniejacymi
zagrozeniami i z pelnym przestrzeganiem tego co przewiduje
prawo, normatywy i uregulowania, a w szczegoélnosci zgodnie
z wszystkimi warunkami normy EN 12445, ktdéra ustala
metody préb do kontroli automatyzacji dla bram.
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/5.1) Odbior

Kazdy poszczegolny skladnik automatyki, na przyktad czujniki

krawedziowe, fotokomorki, zatrzymanie awaryjne itp., wymagaja

specyficznej fazy odbioru; dla tych urzadzen bedzie trzeba wykonac
procedury podane w odpowiednich instrukcjach.

Dla odbioru ROBUS350 nalezy wykona¢ nastepujgca sekwencije ope-

racji:

1. Sprawdzi¢, czy bylo doktadnie przestrzegane to co przewidziano w
niniejszym podreczniku, a w szczegolnosci w rozdziale “1 Ostrzeze-

nia”;

2. Wykorzystujgc przewidziane urzadzenia sterowania lub zatrzymania
(wylacznik na Klucz, przyciski sterowania lub nadajniki radiowe),
wykonac proby otwarcia, zamkniecia i zatrzymania bramy i sprawd-
Zi¢ czy zachowanie odpowiada temu co przewidziano.

3. Sprawdzi¢ po kolei wiasciwe dziatanie wszystkich urzadzen zabez-
pieczajgcych znajdujgcych sie w instalacji (fotokomaorki, czujniki
krawedziowe, zatrzymanie awaryjne itp.); w szczegdolnosci, za
kazdym razem kiedy jakie$ urzadzenie zadziala, lampka kontrolna

\

‘BLUBUS” na centrali musi wykona¢ 2 szybsze migniecia potwierd-
zajgce ze centrala rozpoznaje zdarzenie.

4. Do kontroli fotokomorek, a w szczegdlnosci czy nie ma zakidcen z
innymi urzadzeniami, przesung¢ cylinder o Srednicy 5cm i diugosci
30cm przez o$ optyczng wpierw w poblizu TX, a nastepnie w
poblizu RX a na koniec w polowie pomiedzy nimi i sprawdzi¢, czy
we wszystkich przypadkach urzadzenie dziala przechodzac ze sta-
nu aktywnego do stanu alarmu i odwrotnie. Na koniec sprawdzic,
czy prowokuje w centrali przewidziane dzialanie; przyktad: podczas
zamykania powoduje zmiane kierunku ruchu.

5. Jesli niebezpieczne sytuacje sprowokowane skrzydiem zostaty och-
ronione poprzez zmniejszenie sity uderzenia, nalezy wykonac¢ pomiar
sity wedtug tego co przewidziano w normie EN 12445, Jesli regu-
lacja “Predkos¢” i kontrola “Sity Silnika” sg uzyte jako pomoc w
systemie zmnigjszenia sity uderzenia, nalezy prébowac i znalez¢
taka regulacje, ktéra da najlepszy wynik.

Y4

5.2) Przekazanie do pracy

Przekazanie do pracy moze nastgpi¢ tylko po wykonaniu z wynikiem

pozytywnym wszystkich faz odbioru ROBUS350 oraz innych

zabudowanych urzadzen. Zabronione jest czesciowe przekazanie do
pracy w sytuacjach “prowizorycznych.

1.Przez co najmniej 10 lat trzeba przechowywac¢ dokumentacie
techniczng automatyzacji, ktéra powinna zawieraC: rysunek
Zlozeniowy automatyzacji, schemat polaczen elektrycznych, analize
zagrozen wraz z odpowiednimi, zastosowanymi rozwigzaniami,
Swiadectwo zgodnosci producenta wszystkich uzytych urzadzen
(dla ROBUS350 uzy¢ zalgczonego Swiadectwa zgodnosci CE);

kopie instrukcji  uzytkowania i
automatyzacii.

2. Na bramie nalezy zamocowa¢ tabliczke zawierajacg przynamnie;
nastepujace dane: rodzaj automatyzacji, nazwe i adres producenta
(osoby odpowiedzialnej za dopuszczenie do uzytkowania), numer

\ urzadzenia, rok produkcji i oznaczenie “CE".

harmonogram  konserwagji

5. Opracowac i przekaza¢ wiascicielowi podrecznik z ‘“Instrukcjg |

6. Opracowa¢ | przekaza¢ wiascicielowi harmonogram konserwadii

AN

3. Zamocowat w pewny sposob na koncu bramy etykietke Iub
tabliczke z opisem operacji do odblokowania i przesuwania
recznego.

4. Opracowa¢ | przekaza¢ wiascicielowi swiadectwo zgodnosci
automatyzaciji.

ostrzezeniami do uzywania automatyzacji”.

automatyzacji (ktéra musi zawieraC wszystkie przepisy dotyczace
konserwacji pojedynczych urzgdzen).

7.Przed przekazaniem do pracy automatyzacji poinformowac¢ w
odpowiedni sposéb na pismie wiasciciela (na przyktad na
podreczniku z instrukcjami i ostrzezeniami do uzywania
automatyzacji) o niebezpieczenstwach i zagrozeniach jeszcze

wystepujacych.

6) Konserwacija i likwidacja

(V\/ tym rozdziale sg podane informacje niezbedne do wykonania planu (harmonogramu) konserwacii i likwidacji ROBUS350.

)

/

6.1) Konserwacja
W celu utrzymania stalego poziomu bezpieczenstwa i zapewnienia
maksymalnego czasu uzytkowania catej automatyzacji niezbedna jest
regularma konserwacja.

A czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywaé
przestrzegajac normy bezpieczenstwa zamieszczone w
niniejszej instrukcji i zgodnie z przepisami prawnymi i
normami aktualnie obowigzujgcymi

Dla innych urzadzen, innych niz ROBUS350 nalezy przestrzegac

2. Odiaczy¢ jakiekolwiek zrodio zasilania elektrycznego, tacznie z

3. Sprawdzi¢ stan zuzycia wszystkich materialow, ktére skladajg sie na

4. Sprawdzi¢ stan zuzycia elementow ruchomych: kota zebatego,

5. Ponownie podigczyC zasilanie elekiryczne i wykonaC wszystkie

1. Dla ROBUS 350 niezbedna jest konserwacja zaplanowana co 6
miesiecy lub co 10.000 manewrdéw od poprzedniej konserwacii:

ewentualnym dodatkowym akumulatorem

automatyzacje ze szczegolnym uwzglednieniem zjawiska korozji lub
oksydaciji elementéw strukturalnych; wymieni¢ elementy, ktore nie
gwarantujg odpowiedniego dzialania.

zebatki | wszystkich elementow skrzydta, wymieni¢ czesci zuzyte.

proby i kontrole przewidziane w paragrafie “5.1 Odbior”,

\odpovviednich harmonogramow konserwacii.

6.2) Likwidacja

ROBUS jest wykonany z réznego rodzaju materiatow, niektore z nich
moga by¢ odzyskiwane; stal, aluminium, tworzywa sztuczne, przewody
elektryczne; inne muszg by¢ Zlikwidowane: baterie i obwody elektro-
niczne.

A Niektore elementy moga zawiera¢ substancje trujace, nie
wolno ich porzucaé¢ w przypadkowych miejscach. Zapoznaj-
cie sie ze sposobami recyklingu i dostosowujcie sie do
aktualnie obowiazujacych w tym zakresie norm

.

2. Zdemontowa¢ wszystkie urzadzenia i akcesoria w kolejnosci odw-

3. Oddzieli¢, o ile to moZliwe, czesci, kibre mogg by¢ poddane recyklin-

4. Rozdzieli¢ i przekazac rézne materialy tak oddzielone do central zaj-

1. Odigczy¢  zrédio zasilania elektrycznego, fgcznie z ewentualnym
dodatkowym akumulatorem.

rotnej do podanej w rozdziale ,3 Instalowanie”

gowi lub likwidacji w inny sposob, na przyklad elementy metalowe od
elementow z tworzyw sztucznych, obwody elektroniczne, baterie itp.

mujacych sie odzyskiwaniem materiatow wtormych jakie wystepujg
na poziomie lokalnym. /
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7) Rozszerzenie wiadomosci

(VV tym rozdziale sg podane mozliwosci programowania, personalizacii, diagnostyki i odszukiwania usterek w ROBUS350.

-

\

7.1) Przyciski do programowania
Na centrali kontrolnej ROBUS350 znajdujg sie 3 przyciski, ktdére moga

by¢ uzyte tak do sterowania centrali podczas prob jak i do

programovvania:

Open Przycisk "OPEN" pozwala na sterowanie otwarciem bramy L3
A albo do przesuniecia w gore punkt programowania L4

Stop Przycisk “STOP” pozwala na zatrzymanie manewru, jesli pozostanie L5 O
Set wcisniety przez diuzej niz 5 sekund pozwala na wejscie w programowanie. L6

Close Przycisk “CLOSE * pozwala na sterowanie zamknieciem bramy O
v lub przesunieciem w dot punkt programowania.

@

AN

J

\_

7.2) Programowanie

Poziom pierwszy: funkcje regulowane w trybie ON-OFF (aktywna lub

Na centrali kontroli ROBUS350 sg do dyspozycji niektére funkcje jakie  nieaktywna); w tym przypadku kazda lampka led L1 .L6 wskazuje
mozna programowac; regulacjia funkcji nastepuje za pomoca 3 funkcje, jesli sie pali to funkcja jest aktywna, jesli zgaszona to funkcja
przyciskow znajdujgcych sie na centrali: [A] [Set] [V¥] i sa nie jest aktywna; patrz tabela N 12.

uwidocznione za pomoca 6 lampek kontrolnych led: L1 .L6. Poziom drugi: parametry jakie mozna regulowa¢ na skali wartosci
Funkcje jakie mozna programowaé i jakie sg do dyspozycji na  (wartosci od 1 do 6); w tym przypadku kazda lampka led L1 .L6

ROBUSSE0 sg ustawione na dwoch poziomach:

wskazuje warto$¢ nastawiong pomiedzy 6 mozliwosciami; patrz tabela
N 14,

7.2.1) Funkcje pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF)

Tabela N 12: wykaz programowalnych funkcji: pierwszy poziom

Led | Funkcja

Opis

L1 | Zamknilcie
automatyczne

Ta funkcja pozwala na automatyczne zamkniecie bramy po zaprogramowanym czasie przerwy, fabryczny
Czas Przerwy jest ustawiony na 30 sekund, ale moze by¢ zmieniony na 5, 15, 30, 45, 60 i 80 sekund. Jesli
funkcja nie jest uaktywniona, to dziatanie jest “pot-automatyczne”.

L2 Zamknij po Foto

Ta funkcja pozwala na zamkniecie bramy w 5 sekund po tym jak fotokomaorki nie wykazujg przeszkody,
rowniez wtedy, kiedy czas przerwy jest zaprogramowany na wieksze wartosci; zachowanie zmienia sie w
zaleznosci czy jest aktywne lub nie ,Otwieranie Automatyczne”.Z ,zamknieciem automatycznym” aktywnym:
manewr otwierania zostaje zatrzymany natychmiast po zwolnieniu fotokomaorek i po 5 sekundach rozpoczyna
manewr zamykania. Z ,Zamykaniem automatycznym” nie aktywnym: manewr otwarcia nie jest przerwany, ale
zwolnienie fotokomadrek powoduje zamkniecie po uplywie 5 sekund. Jesli funkcja nie jest wiaczona, to czas
przerwy bedzie taki jaki zostat zaprogramowany.

L3 Zawsze Zamyka

LZawsze Zamyka” dziaka, powodujac zamkniecie, kiedy po przywrdceniu zasilania zostaje wykryta otwarta

Funkcja brama. Ze wzgleddw bezpieczenstwa manewr poprzedza 5 sekund migania. Jesl funkcja nie jest wiaczona,
to po przywréceniu zasilania brama nie zamknie sie.
L4 Stand-By Ta funkcja pozwala na maksymalne zmniejszenie zuzycia energii, jest szczegdlnie przydatna jesli dziata z

dodatkowym akumulatorem. Jesli ta funkcja jest wigczona, to po 1 minucie od ukoriczenia manewru,
centrala wylgczy wyjscie BLUEBUS (a wiec i urzadzenia) i wszystkie lampki kontrolne, za wyjatkiem lampek
kontrolnych BLUEBUS, ktére beda powoli migac. Jesli funkcja nie jest wigczona to nie bedzie zmniejszenia
Zuzycia energii.

L5 Ruszenie

Wigczajac tg funkcje, zostaje wylgczone stopniowe przyspieszenie podczas rozpoczecia kazdego manewru;
pozwala na uzyskanie maksymalnej sity przy ruszeniu i jest wskazane tam, gdzie sa duze statyczne sity tarcia,
na przyktad w przypadku Sniegu Iub lodu, ktory blokuje skrzydio. Jesli ta funkcja nie jest wigczona, to
manewr rozpoczyna sie ze stopniowym przyspieszeniem.

L6 Wstepne migotanie

Za pomocq funkcji wstepnego migotania zostaje dodana 3-sekundowa przerwa miedzy wigczeniem
migotania | rozpoczeciem manewru w celu wezesniejszego powiadomienia o niebezpiecznej sytuaci. Jesli
wstepne migotanie nie jest wigczone, to wigczenie migania jest zrwnane z rozpoczeciem manewru.

Podczas normalnej pracy ROBUS350 lampki kontrolne L1 .L6 sg zapalone lub zgaszone zgodnie ze stanem funkcji jaka przedstawiaja, na
przyklad L1 pali sie jesli jest wigczone ,Zamykanie Automatyczne”.

AN
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7.2.2) Programowanie pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF)
Fabrycznie funkcje pierwszego poziomu sg wszystkie ustawione na ,OFF”, ale moga by¢ zmienione w kazdym momencie, tak jak pokazano w
tabeli N 13. Nalezy uwazac¢ przy wykonywaniu tej procedury, poniewaz maksymalny czas wynosi 10 sekund od wcisniecia jednego przycisku do
wcisniecia nastepnego, w przeciwnym razie procedura zostaje zakonczona automatycznie zapamietujgc zmiany wykonane do tego momentu.
1. Weisnac i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okolo 3 sekundy )\ 4
SET] 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy lampka kontrolna L1 rozpocznie migac NIV 4
N L1 SET]|
3. Weisna¢ przyciski [A] lub [¥] aby zamieni¢ lampke kontrolng, ktéra migota na lampke kontrolng, ktéra 4 L2 Y
przedstawia funkcje jaka ma by¢ zmieniona @ Cz‘ NG)
4. Wecisna¢ przycisk [Set], aby zmieni¢ stan funkcji (miganie krotkie = OFF; miganie diugie = ON) L £ SNV NV
PN
5. Odczekac¢ 10 sekund, aby wyjs¢ z programowania dla maksymalnego czasu zakonczenia.
10s
\vaaga: punkty 3 i 4 mogg by¢ powtdrzone podczas tej samej fazy programowania w celu wprowadzenia ON lub OFF dla innych funkcji /
/7.2.3) Funkcje drugiego poziomu (parametry programowane) \
RELCIERVRES ji ch: poziom drugi
Lampka wejscia Parametr Lampka (poziom) wartosé Opis
L1 5 sekund
L2 15 sekund Reguluje czas przerwy, to znaczy czas przed
L1 Czas Przerwa | L3 30 sekund powtornym zamknieciem automatycznym.
L4 45 sekund Dziata jedynie jesli zamykanie automatyczne
L5 60 sekund jest wigczone.
L6 80 sekund
L1 Otwiera-stop—zamyka- stop
L2 Otwiera - stop — zamyka - otwiera Reguluje kolejnos¢ polecen zwigzanych z
L2 Funkcja PP, L3 Otwiera—zamyka-otwiera-zamyk wejsciem P.P albo przy 1 poleceniu
L4 Wspdlne radiowym (patrz tabele 4 i 5)
L5 Zamyka
L6 Obecnos¢ cztowieka
L1 B. Powoli
L2 Powoli
L3 Predkosc L3 Srednia Reguluje predkosc¢ silnika podczas biegu
silnika L4 Szybko normalnego.
L5 Bardzo szybko
L6 Najszybciej
L1 Funkcja S.C.A.
L2 Wigczona, jesli skrzydto zamkniete
L4 Wyjscie L3 Wiaczona, jesli skrzydio otwarte Reguluje funkcje zwiazane z wyjsciem S.C.A.
S.C.A L4 Aktywna z 3 poleceniem radio
L5 Attiva con 4A comando radio
L6 Aktywna z 4 poleceniem radio
L1 Brama "bardzo lekka”
L2 Brama “lekka”
L5 Sita silnika L3 Brama "srednia” Reguluje system kontroli sity silnika, aby
L4 Brama "srednio-ciezka” dostosowac jg do ciezaru bramy
L5 Brama "ciezka”
L6 Brama “bardzo ciezka’
L1 0,5m
L2 im Reguluje wymiar czesciowego otwarcia.
L6 Otwiera L3 1,6m Otwarcie czesciowe mozna sterowac tylko 2
czesciowo L4 2m poleceniem radio (patrz tabele 4 i 5)
L5 25m
L6 3m
Uwaga: “I* przedstawia ustawienie fabryczne

- J
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Wszystkie parametry moga by¢ regulowane wediug woli bez zadnych

ograniczen; jedynie regulacia ,Mocy Sinka” wymaga szczegolne

uwagi:

eNie zaleca sie stosowania duzych wartosci mocy w celu
skompensowania faktu ze skrzydio ma pewne, anormalne miejsca
tarcia; nadmierna sita moze wplyna¢ na system bezpieczenstwa lub
zniszczy¢ skrzydio.

nalezy powtorzy¢ kontrole regulaci sity

e Jesli kontrola ,mocy silnika” jest stosowana jako pomoc do
zmnigjszenia sity uderzenia, to po kazdej regulacji nalezy powtorzy¢
pomiar sity, tak jak przewidziano w normie EN 12445,

e Zuzycie i warunki atmosferyczne wplywajg na ruch bramy, okresowo

o
/7.2.4) Programowanie poziom drugi (parametry regulowane)

Fabrycznie parametry regulowane sg ustawione tak jak w tabeli z:”

momentu.

Tabela N 15: aby zmieni¢ nastawialne parametry

., ale moga by¢ zmienione w jakimkolwiek momencie, zgodnie z tym co
podano w tabeli N 15. Nalezy uwaza¢ przy wykonywaniu tej procedury, poniewaz maksymalny czas wynosi 10 sekund od wcisniecia jednego
przycisku do wcisniecia nastepnego, w przeciwnym razie procedura zostaje zakonczona automatycznie zapamietujac zmiany wykonane do tego

Przykiad

J
\

1. Weisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy A4
3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy lampka kontrolna L1 rozpocznie migac NI 4
O( L1 SET
3. Woaisna¢ przyciski [A] lub [¥] aby zamieni¢ lampke kontrolng ,na wejsciu”, ktéra miga i ktéra Y4 ¥4
przedstawia parametr jaki ma by¢ zmieniony @ o@
4. Weisnac i trzymac weisniety przycisk [Set], przycisk [Set]musi by¢ wcidniety pomiedzy krokiem 51 6
SET)
5. Odczekac okoto 3 sekundy, nastepnie zapali sie lampka kontrolna przedstawiajaca aktualny NIV
poziom parametru do zmiany ;(\}\
6. Weisna¢ przyciski [A] lub [¥] aby zamieni¢ lampke kontrolng, kidra miga na lampke kontrolng ktdra Y4 ¥4 NIV
przedstawia parametr G @ ¥
7. Zwolni¢ przycisk [Set] 4
SET
8. Odczeka¢ 10 sekund, aby wyjs¢ z programowania dla maksymalnego czasu zakorczenia
10s

Uwaga: punkty od 3 do 7 moga by¢ powtdrzone podczas tej samej fazy programowania w celu regulacji wiekszej ilosci parametrow

\
/

7.2.5) Przykitad programowania pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF)
Jako przykiad jest przywotana sekwencja operacii, aby zmieni¢ ustawienie fabryczne funkcji, aby wigczy¢ funkcje ,Zamykanie Automatyczne” (L1)
i ,Zawsze Zamyka” (L3).

J
\

Tabela N 16: przyktad programowania na pierwszym poziomie Przykiad
1. Weisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy A4
SET|
3s
2. Zwalni¢ przycisk [Set], kiedy lampka kontrolna L1 rozpocznie migac NIV 4
~ L1
3. Weisna¢ jeden raz przycisk [Set], aby zmieni¢ stan funkcji powiazanej z L1 (Zamkniecie Automatyczne), V4 NI
teraz lampka kontrolna L1miga dtugimi mignieciami. O: L1
4. Weisna¢ 2 razy przycisk [¥] aby przesuna¢ lampke migajgca na lampke L3 Y4 ¥4
(v](+] ™13
5. Weisna¢ jeden raz przycisk [Set], aby zmieni¢ stan funkcji powigzanej z L3 (Zawsze Zamyka), teraz V4
lampka kontrolna L3miga diugimi mignieciami. (sET]
6. Odczekac 10 sekund, aby wyjs¢ z programowania dla maksymalnego czasu zakonczenia.

10s

\ ,Zawsze Zamyka”.

Po zakonczeniu tych operacii lampki L1 i L3 muszg pozosta¢ zapalone i wskazywac ze sg wiaczone funkcje ,Zamkniecie Automatyczne” |

J
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7.2.6) Przykitad programowania na drugim poziomie (parametry regulowane)
Jako przykiad jest podana sekwencija operacji w celu zmiany ustawienia fabrycznego parametrow i zwiekszenie ,Czasu Przerwy” do 60 sekund
(wejscie na L1 i poziom na Lb5) i zmniejszenia ,Sity Silnika” dla bram lekkich (wejscie na LS i poziom na L2).

Tabela N 17: przykiad programowania drugiego poziomu Przyktad

1. Weisng¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy 4

\

3s

2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy lampka kontrolna L rozpocznie migac N (5, 4
L1 (sl
3. Weisng¢ i trzymac weisniety przycisk [Set]; przycisk [Set] musi by¢ wcisniety podczas wszystkich ¥
krokéw 4 1 5.
4. Odczeka¢ okoto 3 sekundy az zapali sie lampka L3, ktéra przedstawia aktualny poziom NIV
,Czasu Przerwy” Y~ L3 3s
5. Weisng¢ 2 razy przycisk [¥] paby przesung¢ zapalona lampke na L5 ktéra przedstawia nowg Y4 ¥4
warto$¢ ,czasu Przerwy” (v]( : 7N L5
6. Zwolni¢ przycisk [Set] 4
7. Weisna¢ 4 razy przycisk [¥] aby przesung¢ migajaca lampke na L5 V4 V4 ¥4 **\(‘3/
v L5
8. Weisna¢ 4 razy przycisk [Set]; przycisk [Set] musi by¢ wcisnigty podczas wszystkich krokéw 9 i 10. L 2
9. Odczeka¢ okolo 3 sekundy az zapali sie lampka L5, ktdra przedstawia aktualny poziom ,Sity Silnika” N
X8 ss
10.  Wecisnac¢ 3 razy przycisk [A] aby przesuna¢ zapalona lampke na L2, ktéra przedstawia nowa V4 V4 V4.
wartosé ,Sily Sinika” (a](a]Cal3f22
11.  Zwolni¢ przycisk [Set] 4
SET|
12.  Odczekac 10 sekund, aby wyjs¢ z programowania dla maksymalnego czasu zakoriczenia. KT
o 10s

\

/7.3) Dodawanie lub demontaz urzadzen

Przy automatyzacji z ROBUS350 istnieje mozliwos¢ dodawania lub
demontazu urzgdzen w jakimkolwiek momencie. W szczegdinosci do
,BLUEBUS" i do wejscia ,STOP” mogg by¢ podigczone rézne rodzaje

\

urzadzen, tak jak podano w paragrafach ,7.3.1 BlueBUS" i ,7.3.2
Wejscie ,STOP”,

/7.3.1) BlueBUS

BlueBUS jest technikg, ktdra pozwala na wykonanie podigczen
urzadzer kompatybilnych za pomoca jedynie dwdch przewoddw,
ktorymi jest przesytane zasilanie elektryczne jak | sygnaly komunikatow.
Wszystkie urzgdzenia sg podigczane réwnolegle na tych samych 2
przewodach BlueBUS | bez koniecznosci przestrzegania
biegunowosci; kazde urzadzenie jest rozpoznawane pojedynczo,
poniewaz podczas instalowania jest mu przypisany jeden,
niepowtarzalny adres. Do BlueBUS mozna podigczyC na przykiad:
fotokomorki, urzadzenia bezpieczenstwa, przyciski sterowania, lampki

sygnalizacyjne itp. Centrala kontrolna ROBUS350 rozpoznaje jedno po
drugim wszystkie urzadzenia podigczone poprzez odpowiednig faze
rozpoznania i jest w stanie pewnie wykry¢ wszelkie anomalie. Z tego
powodu za kazdym razem kiedy jest dodawane lub demontowane
jakies urzadzenie podtaczone do BlueBUS, nalezy w centrali
przeprowadzi¢ faze rozpoznania, tak jak opisano w paragrafie ,7.2.4
Rozpoznawanie innych urzadzen”.

/7.3.2) Wejscie STOP

STOP jest wejsciem, ktore powoduje natychmiastowe zatrzymanie

manewru po czym nastepuje krotka zmiana kierunku (odjechanie). Do

tego wejscia moga by¢ podigczone urzgdzenia z wyjsciem na kontakt

normalnie otwarty ,NA", normalnie zamkniety ,NC”, albo urzgdzenia z

wyjsciem na opdr staly 8,2 KQ, na przyklad czujniki brzegdw.

Tak jak dla BlueBUS, centrala rozpoznaje rodzaj urzadzenia

podiaczonego do wejscia STOP podczas fazy rozpoznawania (patrz

paragraf ,7.2.4 Rozpoznawanie innych urzadzen”); nastepnie zostaje

wywotany STOP kiedy zostanie stwierdzona jakas zmiana w

porobwnaniu z przyswojonym stanem.

Za pomocg odpowiednich narzedzi istnieje mozliwos¢ podiaczenia do

wejscia STOP wiecej niz jednego urzgdzenia, nawet innego rodzaju:

e Wiecej urzgdzenn NA mozna podigczy¢ rownolegle pomiedzy nimi
bez zadnego ograniczenia ilosci.

e Wiecej urzadzert NC mozna podiaczy¢ szeregowo pomiedzy nimi
bez zadnego ograniczenia ilosci.

\

/

\

e Dwa urzgdzenia z wyjsciem na staly opdr 8,2 KQ moga byc
podigczone rownolegle; jesli jest ich wiecej niz 2, to moga by¢
podigczone w kaskadzie” z jednym jedynie oporem na koricu 8,2
KQ

e Mozliwa jest kombinacja NA i NC ustawiajgc 2 kontakty rownolegle
z zastrzezeniem umieszczenia w zestawie (seryjnie) do kontaktu NC

z oporem 8,2 KQ(pozwala to takze na kombinacje 3 urzadzen: NA,
NC i 8,2 KQ).

A jesli wejscie STOP jest uzywane do podtaczenia urzadzen
z funkcjami bezpieczenstwa, jedynie urzadzenia na staty op6r
8,2 KQ zapewniaja 3 kategorie bezpieczenistwa na usterki
wedtug normy EN 954-1.
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/7.3.3) Fotokomorki

System ,BlueBUS” pozwala, poprzez adresowanie przy pomocy
odpowiednich mostkdw, na rozpoznanie fotokomorek przez centralg |
do przydzielenia wiasciwej funkcji odczytu. Operacja adresowania tak
na TXjak i na RX (ustawiajac mostki w ten sam sposob) sprawdza, czy
niema innych par fotokomorek z tym samym adresem. W automatyzacji
bram przesuwanych z ROBUS350 mozna zainstalowac fotokomorki
tak jak pokazano na rys. XX.. Po instalacji lub demontazu fotokomorek
bedzie trzeba wykonac faze przyswojenia opisang w paragrafie ,7.3.4
Przyswojenie innych urzadzen”.

Tabela N 18: adresy fotokomoérek

Fotokomoarka Mostki

bl
- forol
" ;OTD_ \m

Fotokomoarka Mostki

FOTO
Fotokomdrka zewnetrzna h = 50
dziatajgca przy zamykaniu

FOTO 2
Fotokomdrka zewnetrzna
dziatajgca przy otwieraniu

FOTO Il
Fotokomorka zewnetrzna h = 100
dziatajgca przy zamykaniu

FOTO 2 I
Fotokomorka zewnetrzna
dziatajgca przy otwieraniu

FOTO 1
Fotokomorka wewnetrzna h = 50
dziatajgca przy zamykaniu

FOTO 3
Fotokomorka pojedyncza, ktdra
pokrywa cala automatyzacje

FOTO 1 1I
Fotokomorka zewnetrzna h = 100
dziatajgca przy zamykaniu

A Instalacja FOTO 3 razem z FOTO Il wymaga pozycji elementdw,
ktore tworzg fotokomorke (TX-RX) i sg zgodne z ostrzezeniem
podanym w ksigzce instrukgji fotokomaorek

\
/

7.3.4) Przyswajanie urzadzen

Tabela N 19: do przyswojenia innych urzadzen
1. Weisng¢ i trzymac weisniete przyciski [A] i [Set]

Zwykle operacja przyswojenia urzadzen podigczonych do BlueBUS i do wejscia STOP jest wykonywana podczas fazy instalacyjnej; jednak jesli
sg dodane lub zdemontowane urzadzenia mozna powtdrzy¢ przyswojenie w nastepujgcy sposob:

Przykiad

v o3
(a] G

natomiast lampki LL1...L.6 zapala sie zgodnie ze stanem funkcji ON-OFF jakie przedstawiaja.

2. Zwolni¢ przyciski kiedy lampki L1 i L2 rozpocznag szybkie miganie (po okolo 3 sekundach) 4+ 4 N
CaJGe] fq R
/TNL1 /T2
3. Odczekac kilka sekund az centrala zakorczy przyswajanie urzgdzen
4. Na zakorczenie przyswajania lampki L1 i L2 przestang miga¢, lampka STOP musi pozosta¢ zapalona,

O O

L1 L2

podano w paragrafie ,,5.1 Odbior”.

\_

A Po dodaniu lub demontazu urzadzen jest niezbedne wykonanie ponownie odbioru automatyzacji zgodnie z tym jak

J
\

7.4) Funkcje szczegodlne

7.4.1) Funkcja “Zawsze otworz”

Funkcja ,Zawsze otworz” jest jedna z wiasciwosci centrali kontrolnej,
ktora pozwala zawsze na polecenie manewru otwarcia, kiedy
sterowanie ,krok-po-kroku” trwa diuzej niz 2 sekundy; jest to przydatne,
na przyklad, aby podtgczy¢ do zacisku PP kontaktu zegara

programujgcego, aby brama byla otwarta w pewnym przedziale godzin
dnia. Ta wlasciwos¢ jest wazna bez wzgledu na rodzaj programowania
wejscia PP wylgczajac programowanie w rodzaju ,Zamyka”, patrz
parametr ,Funkcja PP w tabeli N 14.

/7.4.2) Funkcja “Rusz w kazdym przypadku”
W przypadku kiedy urzadzenie bezpieczenstwa nie dziata prawidlowo

lub nie dziata w ogdle, istnieje mozliwos¢ sterowaniem i przesuwaniem
bramy w trybie ,Obecnos¢ osoby”. Szczeglly sg podane w paragrafie

\

,Sterowanie z zabezpieczeniami niedziatajgcymi”, znajdujgcym sie w
zalgczniku Instrukcje | ostrzezenia przeznaczone dla uzytkownika
sitownika ROBUS".

J
\

J
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7.5) Podtaczenie innych urzadzen

Jedli istnieje potrzeba zasilania urz+dzeO zewnitrznych jak na ol 0P s
przyk=ad czytnik zbliseniowy dla legitymacii z transponderem albo EE Mm
owiatz=a oawietlajtcego wy=+cznik z kluczem, moena pobraf

zasilanie tak jak pokazano na rys.23. l l
Napilcie zasilania wynosi 24Vpr:d stazy & 30% +50% z - +
maksymalnym prxdem do dyspozycji 100mA. . 24\Vee

AV
AN

7.6) Rozwiagzywanie probleméw |
W tabeli N 20 mozna znalez¢ przydatne wskazowki do przezwyciezenia

ewentualnych przypadkow zlego dziatania jakie moga sie zdarzy¢

podczas instalowania lub w przypadku usterki.

F1
Tabela N 20: odszukiwanie usterek
Symptomy Zalecane kontrole
Nadajnik radiowy nie steruje brama i lampka na Sprawdzi¢, czy baterie nadajnika nie wyczerpaly sie, ewentualnie je wymienic.

nadajniku nie zapala sie.
Nadajnik radiowy nie steruje bramg ale lampka na | Sprawdzi¢ czy nadajnik jest prawidlowo zapamietany w odbiomiku radiowym
nadajniku zapala sie.

Nie mozna sterowa¢ zadnym manewrem i lampka | Sprawdzi¢, czy ROBUSS50 jest zasilany napieciem z sieci 230V. Sprawdzi¢ czy nie sg
,BLUEBUS" nie miga. uszkodzone bezpieczniki; w tym przypadku, wykry¢ powdd uszkodzenia i nastepnie
wymieni¢ bezpieczniki na nowe o tej samej wartosci pradu i charakterystykach.

Nie mozna sterowac zadnym manewrem i lampka | Sprawdzi¢, czy polecenie jest rzeczywiscie odbierane. Jesli polecenie dochodzi do
nie pali sie wejscia PP to odpowiednia lampka musi sie zapali¢; jesli natomiast jest uzyty nadajnik
radiowy, to lampka ,BlueBUS” musi wykona¢ dwa szybkie migniecia.

Nie mozna sterowac zadnym manewrem i lampka | Policzy¢ ilos¢ migniec i sprawdzi¢ z zawartoscig tabeli N 21
wykonuje kilka migniec.

Manewr rozpoczyna sie, lecz zaraz po tym Wybrana sita moze by¢ za mata dla tego rodzaju bramy. Sprawdzi¢ czy niema przeszkod i
nastepuje zwrot ewentualnie wybra¢ wieksza site.

Sprawdzi¢, czy podczas manewru jest napiecie na zacisku FLASH migacza (poniewaz
Manewr jest wykonywany w sposob prawidiowy, jest przerywany, jego wartos¢ napiecia niema znaczenia: okoto 10-30Vprad staty); jesli
ale miganie lampki nie dziata. napiecie jest, to problem jest spowodowany lampka, ktérg nalezy wymieni¢ na inng o
takich samych charakterystykach; jesli brak napiecia, moze by¢ to przepiecie na wyjsciu
FLASH, sprawdzi¢, czy niema zwarcia na przewodzie.

Sprawdzi¢ rodzaj zaprogramowanej funkcji dla wyjscia SCA (Tabela N 14). Kiedy lampka
Manewr jest wykonywany w sposob prawidtowy kontrolna powinna sie pali¢, sprawdzi¢, czy jest napiecie na zacisku SCA (okolo 24Vprad
ale lampka kontrolna SCA nie dziata staly); jesli napiecie jest, to problem jest spowodowany lampka kontrolna, ktdrg nalezy
wymieni¢ na inng o takich samych charakterystykach; jesli brak napiecia, moze by¢ to
przepiecie na wyjsciu SCA, sprawdzi¢, czy niema zwarcia na przewodzie.

AN

/7.7) Diagnostyka i sygnalizacja
NiektUre urzxdzenia posiadaj+ bezpodrednio specjaln+ sygnalizacjl'
za pomocs, ktUrej moena =atwo okredliE stan dzia=ania lub

dzia=anie nieprawid=owe.

\ J
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7.7.1) Sygnalizacje z migaczem
Sygnalizator migajacy FLASH podczas manewru miga z czestotliwoscig jednego migniecia na sekunde; kiedy zdarzg sie anomalie, sa podane
dwa krétkie migniecia; i te migniecia powtarzajg sie dwa razy, oddzielone sekundowa przerwa.

Tabela N 21: sygnalizacja na migaczu FLASH

przerwa 1 sekunda

Blad w wewnetrznych
obwodach elektrycznych

Szybkie miganie Przyczyna AKCJA
Na poczatku manewru, kontrola urzadzen podiaczonych do BLUEBUS nie
1 migniecie odpowiada tym jakie zostaly zapamietane podczas fazy przyswajania. MoZliwe,
przerwa 1 sekunda Blad w BluBUS 7e 83 urzadzenia uszkodzone, nalezy je sprawdzi¢ i wymienic; jesli zostaty
1 migniecie wprowadzone zmiany nalezy powtérzy¢ przyswojenie (7.3.4 Przyswojenie innych
urzgdzen)
2 migniecia Na poczatku manewru jedna lub wiecej fotokomorek nie daje zgody na ruch,
przerwa 1 sekunda Zadziatanie fotokomaork sprawdzi¢ czy niema przeszkdd. Podczas ruchu jest to normalne jesli pojawi sie
2 migniecia jakas przeszkoda.
3 mignigcia Zadzialanie ogranicznika
przerwa 1 sekunda IR, 9 Podczas ruchu brama napotkata wieksze tarcie; sprawdzi¢ przyczyne
N LSty Silnika
3 mignigcia
4 migniecia ‘ ‘ . ‘
przerwa 1 sekunda Zadziatanie wejécia STOP Na poczgtku manewru lub podczas ruchu powstato zadziatanie wejscia STOP;
. sprawdzi¢ przyczyne.
4 migniecia
5 mignie¢ Odczeka¢ co najmniej 30 " ‘ ) . Lo . .
. S esli pozostaje taki sam stan to moze sie okazac, ze jest to powazna usterka i
przerwa 1 sekunda sekund i ponowi¢ probe ‘
L ‘ wymaga wymiany obwodu drukowanego.
5 mignie¢ polecenia
6 mignie¢ . s . e ) -
erwa 1 sekunda Przekroczono limit Odczekac kilka minut, aby ogranicznik ilosci manewrow powrdcit pod maksy-
brzeiwa manewrow na godzine. malng liczbe graniczng manewrdw.
6 mignie¢
7 mignie¢ Rozlgczy¢ wszystkie obwody zasilania na kilka sekund, potem sprobowac

powtdrnie dajgc polecenie; jesli stan sie nie zmienia moze sie okazac, ze jest to
powazna usterka i wymaga wymiany obwodu drukowanego

\ 7 mignie¢

\

/

Tabela N 22: lampki sygnali

7.7.2) Sygnalizacja na centrali
W centrali ROBUS350 znajduje sie zestaw lampek LED z, ktérych kaz-
da moze dostarczy¢ specyficznych sygnalow, tak podczas normalne;
pracy jak i w przypadku zaistnienia anomalii

acyjne na zaciskach centrali

Lampka BLUEBUS Przyczyna DZIALANIE
Sprawdzi¢ czy jest zasilanie; sprawdzi¢ czy nie zadziataly bezpieczniki; w
Wytgczony Anomalia takim przypadku sprawdzi¢ przyczyne ich zadziatania a potem wymienic je
na nowe o tych samych wartosciach.
Jest to powazna anomalia; sprobowac wylgczy¢ na chwile centrale; jesli
Dostep Powazna anomalia stan sie utrzymuie jest to powazna usterka i wymaga wymiany obwodu

drukowanego

Jedno migniecie na sekunde

Wszystko OK

Prawidlowe dzialanie centrali

2 szybkie migniecia

Zmiana stanu wejs¢

Jest to normalne kiedy nastepuje zmiana jednego z wejs¢: OPEN, STOP,
zadziatanie fotokomaorek Iub jest uzyty nadajnik radiowy.

sekundowa przerwag

Seria mignie¢ oddzielonych 1

Rozne

Jest to taka sama sygnalizacja jak na migaczu
Patrz Tabela N 21

Lampka STOP

Przyczyna

DZIALANIE

\Wytaczony Zadziatanie wejscia STOP Sprawdzi¢ urzadzenia podtgczone do wejscia STOP

Dostep Wszystko OK Aktywne wejscie STOP

Lampka P.P. Przyczyna DZIALANIE

Wyigczony Wszystko OK Wejscie PP nie aktywne

Dostep Zaozidlanie wejécia PP Normalne, jesli rzeczywiscie jest aktywne urzadzenie podtaczone do wejscia

PP

\_

J
\

J
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Tabela N 23: lampki na przyciskach centrali

Lampka L1 Opis
Wytaczona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Zamkniecie automatyczne” nie aktywne
Dostep Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Zamkniecie automatyczne” aktywne
e Programowanie funkcji w toku
Migotanie e Jesdl miga razem z L2, wskazuje ze nalezy wykonac faze przyswojenia urzadzen (patrz paragraf ,4.3 Przy-
swojenie urzadzen”)
Lampka L2 Opis
Wylaczona Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Zamknij Po Foto” nie aktywne
Dostep Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Zamknij Po Foto” aktywne.
e Programowanie funkcji w toku
Migotanie e £8li miga razem z L1, wskazuje ze nalezy wykonac faze przyswojenia urzadzen (patrz paragraf ,4.3 Przy-
swojenie urzadzen”)
Lampka L3 Opis
Wyigczona Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Zamyka zawsze” nie aktywne.
Dostep Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Zamyka zawsze” aktywne.
e Programowanie funkcji w toku
Migotanie e Jesli miga razem z L4, wskazuje ze nalezy wykonac faze przyswojenia urzadzen (patrz paragraf ,4.4 Przy-
swojenie diugosci skrzydta”)
Lampka L4 Opis
Wylgczona Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Stand-By” nie aktywne
Dostep Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Stand-By” aktywny
e Programowanie funkcji w toku
Migotanie e Jesli miga razem z L3, wskazuje ze nalezy wykonac¢ faze przyswojenia urzgdzen (patrz paragraf ,4.4 Przy-
swojenie diugosci skrzydta”)
Lampka L5 Opis
Wyigczona Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Ruszanie” nie aktywne
Dostep Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Ruszanie” aktywne
Migotanie Programowanie funkcji w toku
Lampka L6 Opis
Wyigczona Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Wstepne miganie” nie aktywne
Dostep Podczas normalnego dziatania wskazuje ,Wstepne miganie” aktywne
Migotanie Programowanie funkcji w toku

J
~

\
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7.8) Wyposazenie dodatkowe
Dla ROBUS350 jest przewidziane nastepujgce dodatkowe — Patrz katalog produktow Nice S.A. — kompletny i uaktualniony wykaz
wyposazenie jako opcja: wyposazenia dodatkowego
e PS124 Akumulator dodatkowy 24V - 1,2Ah ze zintegrowana
tadowarka.

=5\
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8) Charakterystyki techniczne
/

\

W celu ulepszenia swoich produktow, Nice S.A. zastrzega sobie prawo zmiany charakterystyk technicznych w jakimkolwiek momencie i bez
uprzedzenia, utrzymujac jednak funkcjonalnos¢ i przeznaczenie

Wszystkie charakterystyki techniczne tutaj podane odnosza sie do temperatury otoczenia 20 C (5 C)

Charakterystyki techniczne: ROBUS350

Typologia

Elektromechaniczny sitownik do ruchu automatycznego przesuwnych bram do uzytku
prywatnego wraz z kontrolng centralg elektroniczna.

Kolo zebate

Z: 15; Modut: 4; Skok: 12,6mm; Srednica kofa podzialowego: 60mm

Maksymalny moment ruszenia

TONm; odpowiadajgcy mozliwosci poruszenia skrzydta z tarciem statycznym do 333N

Moment nominalny

B6Nm; odpowiadajgcy mozliwosci utrzymania w ruchu skrzydta z tarciem dynamicznym do

600N
Predkos¢ momentu nominalnego 0,18m/s
Sia bez obciaiztenia. 0,34m/s

Maksymalna czestotliwosc cyklow prac

50 cykii /dzien (centrala ogranicza cykle do maksymalnej ilosci przewidzianej w tabelach N 1 e N 2)

Maksymalny czas pracy ciaglej

10 minut (centrala ogranicza dzialanie ciggte do przewidzianego maksimum w tabelach N 1 e N 2)

Ograniczenia zastosowania

Generalnie ROBUS350 jest w stanie zautomatyzowac bramy o ciezarze do 350Kg lub o
diugosci do 16m, zgodnie z ograniczeniami przewidzianymi w tabelach N 1 e N 2,

Zasilanie ROBUS350
Zasilanie ROBUS350/V1

230Vac (+10% +15%) 50/60Hz.
120Vac (+10% +15%) 50/60Hz.

Maksymalna moc pobrana

250VA

Klasa izolacji

1 (musi by¢ uziom zabezpieczajacy)

Zasilanie awaryjne

Z wyposazenia dodatkowego - opcja PS124

Wyjscie do migacza

Dla 1 migacza LUCYB (lampa 12V, 21W)

Wyjscie BLUEBUS

Jedno wyjscie z obcigzeniem maksymalnym 15 jednostek BlueBus

Dla kontaktow normalnie zamknietych, normalnie otwartych lub o stalej opomosci 8,2Kohm;

Wejscie STOP w auto-odczycie (jedna zmiana w poréwnaniu do stanu zapamietanego powoduje polecenie
,STOP”)
Wejscie PP Dla kontaktow normalnie otwartych (zamkniecie kontaktu powoduje polecenie P.P.)

Wejscie ANTENA Radio

52 ohm dla przewodu typu RG58 lub podobnych

Funkcje programowalne

6 funkcji typu ON-OFF i 6 funkcji regulowanych (patrz tabele N 12 e N 14)

Funkcje w auto-przyswajaniu

Auto-przyswajanie urzadzen podigczonych do wyjscia BlueBUS. Auto-przyswajanie typu
urzadzenia ,STOP” (kontakt NA, NC lub opomosc¢ 8,2K)
Auto-przyswajanie diugosci bramy i wyliczenie punktow zwalniania i otwarcia czesciowego.

Temperatura pracy -20°C + 50°C
Uzytkowanie w atmosferze szczegdlnie

kwasnej lub stonej albo potencjalnie Nie
wybuchowe;

Stopien zabezpieczenia P 44

Wymiary i ciezar

330 x 195 h 227; 8Kg

Charakterystyki techniczne

odbiornik radiowy: SMXI \ odbiornik radiowy: SMXIS

Typologia

Odbiomik cztero-kanatowy do sterowania radiem

Czestotliwose

433.92MHz

Sposdb kodowania

Cyfrowy Rolling code 52 Bit, typ FLOR Cyfrowy Rolling code 64 Bit, typ SMILO

Kompatybilnos¢ nadajnikow

FLOR, VERY VR; tylko grupa pojedyncza: ERGO,

PLANO, PLANOTIME SMILO

Nadajniki jakie moga byc

Do 256 jesli zapamietane w Trybie |

zapamiltane
Impedencija wejscia 52Q
Czutose Wieksza od 0.5 V

Zasieg nadajnikow

Od 100 do 150m, ta odlegtos¢ moze ulega¢ zmianie w zaleznosci od przeszkod i zakidcen elektroma-
gnetycznych jakie ewentualnie moga wystepowac, a takze jest uwarunkowany pozycjg anteny odbiorczej.

Wyjscia

4 (na zlgczu SM)

Temperatura pracy

-10°C + 65°C

Charakterystyki techniczne

nadajnik: FLO2R-S \ nadajnik: SM2

Typologia

Nadajnik dwu-kanatowy do sterowania radiem

Czestotliwose 433.92MHz

Sposdb kodowania Cyfrowy Rolling code 52 Bit, typ FLOR \ Cyfrowy Rolling code 64 Bit, typ SMILO
Przyciski 2

Zasilanie 12V bateria typ 23A

Pobdr 25mA

Trwatose baterii

1 rok, przy 10 poleceniach/dziennie o diugosci 1 sekunda przy temperaturze 20 C (przy niskich temperatu-
rach spada wydajnosc¢ baterii)

Moc promieniowania

T00pW

Wymiary i ciezar

72 x 40 h 18mm / 30g | Srednica 48 h14mm / 189

Stopien zabezpieczenia

IP 40 (uzyty w domu lub zabezpieczonym srodowisku)

-40°C + 85°C

\ Temperatura pracy

a M



Instrukcje i ostrzezenia przeznaczone dla uzytkownika sitownika ROBUS

-

.

Gratulujemy wyboru automatyki  firmy Nice! Nice S.A.
produkuje elementy do automatyzacji bram, drzwi, bram
rolowanych, rolet i markiz: sitowniki , centrale sterowania,
radiosterowanie, migacze, fotokomorki akcesoria. Firma
Nice stosuje w swoich produktach wylgcznie surowce |
obrobke wysokiej jakosai i, z powotania, poszukuje nowych
rozwigzan maksymalnie utatwiajgcych uzytkowanie — tych
urzgdzen. Elementy te sg wysokiej technicznej jakosci,
estetyczne i ergonomiczne: w szerokiej gamie produktow
Nice wasz instalator z pewnoscig wybierze produkt, ktory
najbardziej odpowiada waszym wymaganiom. Wasza
automatyka nie jest jednak produktem firmy Nice, ale jest
produktem zrealizowanym w wyniku analiz, obliczen, doboru
materiatdbw a realizacja tej instalacji powierzona jest
waszemu zaufanemu instalatorowi. Kazda automatyzacja
jest wyjgtkowa i tylko wasz instalator posiada odpowiednie
doswiadczenie i profesjonalizm niezbedny do wykonania
urzadzenia zgodnie z waszymi potrzebami, bezpieczny |
niezawodny, a przede wszystkim stworzony zgodnie ze
sztukg, a to oznacza ze odpowiada obowigzujgcym
przepisom. Automatyka jest wygodnym rozwigzaniem,
posiada pewny system bezpieczenstwa a dzieki nielicznym
zabiegom bedzie wam stuzyt przez wiele lat. Rowniez
automatyzacja jaka jest w waszym posiadaniu zapewnia
poziom bezpieczenstwa zgdany przez normy, jakkolwiek nie
wyklucza istnienia pewnego ,pozostalego zagrozenia®, to
znaczy mozliwosci ze moze stwarza¢ niebezpieczne
sytuacje, z reguly spowodowane nieznajomoscia
uzytkowania lub bledem, z tego tez powodu chcemy
przekaza¢ wam niektdore rady dotyczgce zachowan aby
unikng¢ wszelkiego zagrozenia.

*Przed ugyciem po raz pierwszy automatyzacji, kazcie
sobie wyjasni¢ instalatorowi jakie mogg by¢ pozostale
zagrozenia | skad pochodzg, przeznaczcie kilka minut na
przeczytanie instrukcji i ostrzezen dla uzytkownika jakie
przekazat wam instalator. Nalezy przechowywac instrukcje
w celu ewentualnych pdzniejszych konsultacii i przekazac
ja ewentualnemu nastepnemu uzytkownikowi

eWasza automatyzacja jest maszyna, kitra dokladnie
wykonuje wasze polecenia; niewtasciwe lub nieuprawnione
uzycie moze stac sie niebezpieczne: nie sterujcie ruchem
automatyzacji, jesli w jej zasiegu znajdujg sie osoby,
zwierzeta lub przedmioty.

eDzieci: urzgdzenie automatyzacji gwarantuje wysoki
stopien bezpieczenstwa. Zatrzymuije ruch, gdy jej system
zabezpieczajacy odczyta obecnoSC osob lub rzeczy |
gwarantuje uaktywnienie tego sytemu w sposob pewny i
przewidziany. Bezpiecznigj jednak jest zabroni¢ dzieciom
bawienia sie w  poblizu automatyki jak réowniez
pozostawionymi bez nadzoru pilotami, aby unikng¢
nieumysinego wigczenia: nadajniki sterowania to nie
zabawka!

e Anomalie: Jesli tylko zanotujecie jakiekolwiek anormalne
zachowanie systemu automatyzacii, natychmiast odigczcie
zasilanie elektryczne od urzadzenia i wykonajcie
odblokowanie reczne. Nie prébujcie sami wykonac

jakiejkolwiek naprawy, lecz zwrdCcie sie 0 pomoc do
waszego zaufanego instalatora W miedzyczasie urzadzenie
moze dziata¢ jako otwieranie bez automatyzacji, po
odblokowaniu sitownika, tak jak to wczesnigj opisano.

eKonserwacja: Automatyka, jak kazda maszyna, wymaga
okresowych czynnosci konserwacyjnych, co gwarantuje jej
bezpieczne i dlugoletnie funkcjonowanie. Uzgodnicie z
waszym instalatorem program okresowych przegladow
konserwacyjnych. Firma Nice zaleca, aby przeglady
wykonywac co szes¢ miesiecy,  ale zalezy to tez od
intensywnosci uzytkowania. Jakikolwiek przeglad, zwiazany
Z czynnosciami konserwacyjnymi czy naprawa, musi by¢
wykonany wylgcznie przez wykwalifikowany personel.,

eNawet jesli uwazacie ze potraficie, nie zmieniajcie
urzadzenia i parametrow programowania oraz nie regulujcie
automatyki: nalezy to do waszego instalatora.

eQdbidr, konserwacje okresowe | ewentualne naprawy
muszg by¢ udokumentowane przez wykonujgcego je a
dokumentacja przechowywana przez wiasciciela
urzadzenia.

Jedyne interwencje jakie sa moZliiwe do wykonania
przez was, i ktdre zalecamy wam przeprowadzac okresowo
to czyszczenie szybek fotokomodrek i usuwanie
ewentualnych lisci i kamieni, ktdre moglyby przeszkodzi¢
przesuwowi.Aby uniemozliwic, aby ktokolwiek uruchomit
brame, przed rozpoczeciem tych prac pamietajcie o
odblokowaniu automatyzmu (tak jak wczesniej to opisano) a
do czyszczenia uzywajcie jedynie Sciereczki lekko
nasgczonej woda.

eLikwidacja: Po zakonczeniu zywota automatyzacii
zapewnijcie, aby likwidacja zostata przeprowadzona przez
wykwalifikowany personel i aby materialy zostaty poddane
recyklingowi lub likwidacji zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi na poziomie lokalnym.

W przypadku uszkodzenia lub braku zasilania:
Oczekujgc na waszego instalatora, albo w przypadku
powrotu energii elektrycznej, jesli urzadzenie nie jest
wyposazone w dodatkowy akumulator, automatyzacija
moze by¢ uzyta jako otwieranie nie automatyczne. W tym
celu nalezy wykona¢ odblokowanie reczne (jedyne
dziatanie dozwolone uzytkownikowi): taka operacja zostata
szczegllnie przemyslana przez Nice, aby zapewnic wam
maksymalng fatwos¢ bez uzycia specjalinych narzedzi lub
duzego wysitku fizycznego.

~
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Odblokowanie i ruch reczny: przed wykonaniem tej operacji zwrocic uwage, ze odblokowanie moze byC wykonane

jedynie kiedy skrzydio jest nieruchome.

1 PrzesungC pokrywke przykrywajgcg zamek

2 Wiozy¢ i obrécic Klucz w kierunku wskazowek
zegara

Aby zablokowaé: wykona¢ w odwrotne kolejnosci te
same operacje

Sterowanie niepracujacymi zabezpieczeniami: w
przypadku kiedy urzgdzenia bezpieczenstwa znajdujace sie
na bramie nie dzialajg w sposdb wiasciwy mozna w kazdym
razie sterowac bramg

e Uruchomi¢ sterowanie brama (nadajnikiem radiowym,
przetacznikiem na klucz itp.); jesli wszystko jest w
porzadku brama bedzie sie otwierac i zamykac w sposob
normalny, w przeciwnym wypadku migacz kika razy
blysnie i manewr nie rozpocznie sie (Ilos¢ btyskow zalezy
od przyczyny dla ktérej manewr nie moze sie rozpoczac)

e W tym przypadku, w przeciaggu 3 sekund nalezy
powtdrmie wigczy¢ i trzymac wigczone sterowanie.

e Po okoto 2 sekundach rozpocznie sie ruch bramy w trybie
,0becnos¢ cziowieka”, to znaczy dopdki jest utrzymane
sterowanie to brama sie przesuwa; po puszczeniu
przycisku brama zatrzyma sie.

rzy niedziatajacych zabezpieczeniach nalezy
A p iedziataj h zabezpi iach nalez
jak najpredzej naprawié automatyzacje.

4 PrzesungC recznie skrzydio

Wymiana baterii w zdalnym sterowaniu: jesli wasze
zdalne sterowanie od pewnego czasu, jak wam sie wydaje,
gorzej dziata, albo w ogdle przestalo dziata¢, moze to by¢ po
prostu skutkiem wyczerpania sie baterii (w zaleznosci od
uzycia, bateria wytrzymuije od kilku miesiecy do ponad roku).
Mozecie potwierdzi¢ fakt wyczerpania baterii poniewaz
lampka potwierdzenia nie zapala sie, albo $niezy, albo tez
zapala sie na chwilke. Przed zwrdceniem sie do instalatora,
sprobujcie zamieniC baterie na inne, wyjete z nadajnika
dziatajgcego: jesli to jest powodem anomalii, to wystarczy
wymieni¢ baterie na nowa tego samego typu.

Baterie zawierajg substancije trujgce: nie wyrzucajcie ich do
Smieci ale usuncie zgodnie z aktualnymi przepisami.

Jestescie zadowoleni? W przypadku kiedy chcielibyscie
doda¢ do waszego domu nowe urzgdzenie automatyzacii,
zwrdccie sie do tego samego instalatora i do Nice,
zapewnicie sobie, poza doradztwem specjalisty i produktami
najbardziej rozwinietymi, osiggalnymi na rynku, najlepsze
dziatanie i maksymalng kompatybilnos¢ w zakresie
automatyzacji.

Dziekujemy za przeczytanie niniejszych wskazowek,
zyczymy duzej satysfakcji z nowego urzadzenia: W celu
ewentualnych wyjasnien, czy porad prosimy zwrdcic sie do
waszego instalatora.




/Dichiara_zione di conformita
Declaration of Conformity

secondo Direttiva 98/37/EC, Allegato Il, parte B (dichiarazione CE di conformita del fabbricante)
according to Directive 98/37/EC, Annexe Il, part B (CE declaration of conformity by manufacturer)

Numero 183/ROBUS350 Revisione: 0
Number Revision

Il sottoscritto Lauro Buoro in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto
The undersigned Lauro Buoro, managing director, declares under his sole responsibility that the following product:

Nome produttore: NICE s.p.a.

Manufacturer’s name

Indirizzo Via Pezza Alta 13, 31046 Z.I. Rustigné, Oderzo (TV) Italia

Address

Tipo Motoriduttore elettromeccanico “ROBUS350” con centrale incorporata
Type “"ROBUS350"electromechanical gearmotor with incorporated control unit
Modello RB350

Model

Accessori: Ricevente radio mod. SMXI; batteria di emergenza PS124

Accessories SMXI radio receiver; PS124 emergency battery

Risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti direttive comunitarie:
Satisfies the essential requirements of the following Directives

98/37/CE (ex 89/392/CEE) DIRETTIVA 98/37/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 22 giugno 1998 concernente il
ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alle macchine

98/37/CE (ex 89/392/EEC) DIRECTIVE 98/37/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of June 22, 1998, for the harmonisation of the
legislations of member States regarding machines

73/23/CEE DIRETTIVA 73/23/CEE DEL CONSIGLIO del 19 febbraio 1973 concernente il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati mem-
bri relative al materiale elettrico destinato ad essere adoperato entro taluni limiti di tensione

73/23/EEC DIRECTIVE 73/23/EEC OF THE COUNCIL of February 19, 1973 for the harmonisation of the legislations of member States regarding electrical equip-
ment designed to be used within certain voltage limits

89/336/CEE DIRETTIVA 89/336/CEE DEL CONSIGLIO del 3 maggio 1989, per il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative
alla compatibilita elettromagnetica

89/336/EEC DIRECTIVE 89/336/EEC OF THE COUNCIL of May 3, 1989, for the harmonisation of the legislations of member States regarding electromagnet-
ic compatibility

Inoltre dichiara che non & consentita la messa in servizio del prodotto sopra indicato finché la macchina, in cui il prodotto & incorporato, non
sia stata identificata e dichiarata conforme alla direttiva 98/37/CE

The undersigned declares moreover that the components described above may not be put into service before the machine in which they are incorporated has
been identified and declared to comply with the provisions of Directive 98/37/EC.

Il prodotto sopra indicato si intende parte integrante di una delle configurazioni di installazione tipiche, come riportato nei nostri cataloghi
generali
This product is considered to be an integral part of one of the typical installation configurations, as shown in our general catalogues.

Oderzo, 19 Marzo 2004
Oderzo, 19th March 2004
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n Nice SpA

E QOderzo TV ltalia
Tel. +39.0422.85.38.38
Fax +39.0422.85.35.85
info@niceforyou.com

Nice Padova
E Tel. +39.049.89.78.93.2

Fax +39.049.89.73.85.2
info.pd@niceforyou.com

Nice Roma
COMPANY E Roma ltalia
WITH QUALITY SYSTEM Tel. +39.06.72.67.17.61

CERTIFIED BY DNV
=150 9001/2000=

Fax +39.06.72.67.55.20
info.roma@niceforyou.com

Sarmeola di Rubano PD ltalia

Nice France

Buchelay

Tel. +33.(0)1.30.33.95.95
Fax +33.(0)1.30.33.95.96
info@nicefrance.fr

Nice Rhone-Alpes
Decines Charpieu France
Tel. +33.(0)4.78.26.56.53
Fax +33.(0)4.78.26.57.53
info.lyon@nicefrance.fr

Nice France Sud
Aubagne France

Tel. +33.(0)4.42.62.42.52
Fax +33.(0)4.42.62.42.50

info.marseille@nicefrance.fr

Nice Belgium
Leuven (Heverlee)

Tel. +32.(0)16.38.69.00
Fax +32.(0)16.38.69.01
info@nicebelgium.be

Nice Espafha Madrid
Tel. +34.9.16.16.33.00
Fax +34.9.16.16.30.10

Nice Espana Barcelona
Tel. +34.9.35.88.34.32
Fax +34.9.35.88.42.49

Nice Polska
Pruszkéw

Tel. +48.22.728.33.22
Fax +48.22.728.25.10
info@nice.com.pl

Nice China

Shanghai

Tel. +86.21.525.706.34
Fax +86.21.621.929.88
info@niceforyou.com.cn

www.niceforyou.com

n Nice Gate is the doors and gate automation division of Nice

2 Nice Screen is the rolling shutters and awnings automation division of Nice
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